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HSSAC 34 x 30 - 1 pc

WIERTLA TREPANACYJNE HSS

e 100 % szybsze - Oszczednos¢ czasu mozemy osiggnac dzieki
nastepujacym czynnikom: Po pierwsze, frez pierscieniowy tnie
materiat tylko na krawedzi, przeciwnie do wiertta kretego,
ktory tnie catkowita srednice. Po drugie, dwa agresywne katy
ostre, poprzez krawedz skrawajgca zwiekszaja szybkosc¢
wiercenia i zmniejszajg opor.

* 30 % wieksza produktywnosc¢ - Poniewaz frez pierscieniowy
tylko na krawedzi otworu tnie materiat. Wymagana jest
mniejsza energia silnika i moc napedowa. Im wieksza srednica
wiertta, tym wieksza oszczednosci energii.

o Dluzsza zywotnosc¢ - Krawedz skrawajgca frezow
pierscieniowych pracuje mniej niz wierttlo krete wiercac wiecej
otworow. 6 mm gruby korpus razem z specjalng geometrig
zebdw zapewnia wiekszg stabilnosc¢ i redukuje uszkodzenia
spowodowane przecigzeniem.

e Wiertla trepanacyjne HSS o grubych sciankach zapewniajg
zwiekszenie trwatosci i zywotnosci.

e Posiadajg standardowy chwyt 19 mm Weldon.
e Glebokosé¢ skrawania 30 mm.

(mm) 34
Article Number 4932371743
Dtugos ¢ catkowita (mm) 30
llo$ ¢ w op. 1

MBE 1200, Magnetic Dirill
Stand MD 38 Compact,

Wyposazenie standardowe Magnetic Drill Stand MD 4-
85, Magnetic Drill Stand
MDE 42
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